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Intro

EU-KONFORMITATSERKLARUNG

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass dieses
Produkt mit den angegebenen Normen und Richtlinien
(Ubereinstimmt.

EU-DECLARATION OF CONFORMITY
We declare on our sole accountability that this product
conforms to the standards and guidelines stated.

DECLARATION EU DE CONFORMITE
Nous déclarons sous notre propre responsabilité que ce
produit est conforme aux normes et directives indiquées.

DECLARACION DE CONFORMIDAD EU

Declaramos, bajo nuestra responsabilidad exclusiva, que
este producto cumple con las normas y directivas
mencionadas.

DICHARAZIONE DI CONFORMITA EU
Dichiariamo su nostra unica responsabilita, che questo
prodotto & conforme alle norme ed alle direttive indicate.

EU-KONFORMITEITSVERKLARING

Wij verklaren in eigen verantwoordelijkheid dat dit
product overeenstemt met de van toepassing zijnde
normen en richtlijnen.

DECLARAGAO DE CONFORMIDADE EU
Declaramos, sob responsabilidade exclusiva, que o
presente produto esta conforme com as Normas e
Directivas indicadas.
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ROWELD P160-630B Professional:
2014/30/EU, 2006/42/EG, 2011/65/EU,

EN 60204-1, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3,
1ISO 12100, EN 55014-1, EN 55014-2

Herstellerunterschrift

EU-KONFORMITETSERKLARING

Vi erklaerer som eneansvarlig, at dette produkt er i
overensstemmelse med anferte standarder,
retningslinjer og direktiver.

EU-FORSAKRAN
Vi forsakrar pa eget ansvar att denna produkt uppfyller
de angivna normerna och riktlinjerna

DEKLARACJA ZGODNOSCI EU

Oswiadczamy z petng odpowiedzialno$cig, ze produkt
ten odpowiada wymaganiom nastepujgcych norm i
dokumentéw normatywnych.

EU-PROHLASENI O SHODI

Se v§i zodpovidnosti prohlasujeme, Ze tento vyrobek
odpovida nasledujicim normam a normativnim
dokumenttim.

EU-AZONOSSAGI NYILATKOZAT

Teljes felelésséglink tudataban kijelentjlik, hogy jelen
termék megfelel a kdvetkezd szabvanyoknak vagy
szabvanyossagi dokumentumoknak.

OEKNAPALIUA O COOTBETCTBUU CTAHOAPTAM
EU.

MbI 3asiBRisieM YTO STOT NPOAYKT COOTBETCTBYET
crnegylwym cTaHgapTam.

Manufacturer/ authorized representative signature

——

ppa. Thorsten Biihl

i W@M

i. V. Maximilian Gottschalk

Director Corporate Technology Head of Innovation Management

Kelkheim, 20.01.2022

Technische Unterlagen bei/ Technical file at:
ROTHENBERGER Werkzeuge GmbH
Spessartstrale 2-4

D-65779 Kelkheim/Germany
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Intro

DEUTSCH - Originalbetriebsanleitung! Seite 2
Bedienungsanleitung bitte lesen und aufbewahren! Nicht wegwerfen! Bei Schaden durch

Bedienungsfehler erlischt die Garantie! Technische Anderungen vorbehalten!

ENGLISH Page 14
Please read and retain these directions for use. Do not throw them away! The warranty does not

cover damage caused by incorrect use of the equipment! Subject to technical modifications!

FRANGCAIS Page 25
Lire attentivement le mode d’emploi et le ranger a un endroit sr! Ne pas le jeter! La garantie est

annulée lors de dommages dis a une manipulation erronée! Sous réserve de modifications

techniques!

ESPANOL Pagina 37
iPor favor, lea y conserve el manual de instrucciones! jNo lo tire! jEn caso de dafos por errores de

manejo, la garantia queda sin validez! Modificaciones técnicas reservadas!

ITALIANO Pagina 49
Per favore leggere e conservare le istruzioni per I'uso! Non gettarle via! In caso di danni dovuti ad

errori nell’'uso, la garanzia si estingue! Ci si riservano modifiche tecniche!

NEDERLANDS Bladzijde 61
Lees de handleiding zorgvuldig door en bewaar haar goed! Niet weggooien! Bij schade door

bedieningsfouten komt de garantieverlening te vervallen! Technische wijzigingen voorbehouden!

PORTUGUES Pagina 73
Queiram ler e guardar o manual de instrugdes! Nao deitar foral Em caso de avarias por utilizagdo

incorrecta, extingue-se a garantia! Reservado o direito de alteragdes técnicas!

DANSK Side 85
Lees betjeningsvejledningen, og gem den til senere brug! Smid den ikke ud! Skader, som matte

opsta som fglge af betjeningsfejl, medfarer, at garantien mister sin gyldighed! Ret til tekniske

ndringer forbeholdes!

SVENSKA Sida 96
Las igenom bruksanvisningen och férvara den val! Kasta inte bort den! Garantin upphér om

apparaten har anvants eller betjdnats pa ett felaktigt satt! Med reservation for tekniska éndringar!

POLSKI Strony 107

Instrukcje obslugi prosze przeczytaé i zachowac! Nie wyrzucac! Przy uszkodzeniach wynikajacych z
bledéw obstugi wygasa gwarancja! Zmiany techniczne zastrzezone!

CESKY
Navod k obsluze si prosim prectéte a uschovejte jej! Nevyhazuijte jej! V pripade poskozeni
zpusobenem chybnou obsluhou zanika zaruka! Technicke zmény jsou vyhrazeny!

Stranky 120

MAGYAR
Kérjiik, olvassa el és 6rizze meg a kezelési utasitast! Ne dobja el! A helytelen kezelésbél szarmazé
karosodasok esetén megszinik a jétallas! Maszaki valtoztatasok fenntartval

Oldaltél 131

PYCCKUM

[MpoyTMTE MHCTPYKLMIO MO SKCNIyaTauum 1 coxpaHante eé Ansa aanbHewnwero ncnonb3osaxus! B
cry4ae NonoMK1 MHCTPYMeHTa 13-3a HecobnioAeHNS HCTPYKLUW KITMEHT TepsieT NpaBo Ha
obcnyxuvBaHue no rapaHTum! Bo3aMoXHbl TeXHUYECKUE n3MeHeHust!

CrtpaHuua 143

WWW.NIP0.CZ

QNIPEQ

WWW.NIP0o.sk

\ROTHENBERGER


uokna
NIPO CZ SK


Content Stranky

1 Upozornéni K BezZPeCnosti........cccuiiiiniirieiici it 121
1.1 VYMEZENT UCEIU POUZIL.......eiiiiiiiiiitiee et 121
1.2 V8eobecna varovna upozornéni pro elektronaradi...........ccocveevcieeiiiee e 121

2 TEChNICKE Ud@JE .....coeeeieieieeieeir e s s s s n e e 122

3 FUNKCE ZaFIZENi....cuciceieiiiiienit st e 124
3.1 POPIS ZAFIZENI ..ttt e et e e e e e e raaennnen 124
3,11 ZAKIAANT STFOJ (A) 1ttt et 124
3.1.2  Hydraulicky agregat (B) .. ... 124
3.2 Navod k obsluze ............. ... 124
3.2.1  Uvedeni do provozu.................. .125
3.2.2  Opatfeni pro pfipravu svarovani.. .126
3.2.3  Svarovaci postup ......cccceeeveeernnen. ... 128
3.2.4  OdStAVENT Z PrOVOZU ... .couiiiiiiieitie ettt ettt stee et e sae et e st e e abe e teeanbeesaeeenseeaneeenseenseaanne 129
3.3 VEE0DECNE POZAAAVKY......ccuiiiiiiiiiiiiiie ittt 129
3.4 Dilezité pokyny k parametriim SVaFOVANI..........coieiiiiiiiiiiieie e 129

4 LT NE T T [ o T T 129

5 PHISIUSENSVI ..ot 130

6 ZAKAzZNICKE SIUZDY ....c.eeeieiiieiiiirr it 130

7 QT - T 130

Znacky obsazené v textu:

Vystraha!
Tento symbol varuje pfed nebezpecim urazu.

' Varovani!
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=>» Vyzva k provedeni tkonu
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Upozornéni k bezpeénosti

1.1 Vymezeni ucelu pouziti

Stroje ROWELD P160-630B Professional se pouzivaji jen pro zajisténi spojeni PE - PP a PVDF
trubek svarem podle technickych Gdajd. Za $kody vzniklé nevhodnym pouzivanim je zod-
povédny uzivatel.

1.2 V§eobecna varovna upozornéni pro elektronaradi

VAROVANI! Preététe si vSechny bezpeénostni pokyny, vystrahy, zobrazeni, a
specifikace k tomuto elektronaradi.

Nedodrzovani v§ech nize uvedenych pokynt mlze mit za nasledek Uraz elektrickym proudem,

pozar a/nebo tézké poranéni.

Vsechna varovna upozornéni a pokyny do budoucna uschovejte.

Ve varovnych upozornénich pouzity pojem ,elektronaradi“ se vztahuje na elektronaradi

provozované na el. siti (se sitovym kabelem) a na elektronaradi provozované na akumulatoru

(bez sitového kabelu).

1) Bezpecnost pracovniho mista

a) Udrzujte Vase pracovni misto Cisté a uklizené. Neporadek a neosvétlené pracovni oblasti
mohou vést k trazim.

b) Se strojem nepracujte v prostredich ohrozenych explozi, kde se nachazeji horlavé
kapaliny, plyny nebo prach. Elektronaradi vytvafi jiskry, které mohou prach nebo pary
zapalit.

c) Déti a jiné osoby udrzujte pfi pouziti elektronaradi daleko od vaseho pracovniho
mista. Pfi rozptyleni muZete ztratit kontrolu nad strojem.

2) Elektricka bezpecnost

a) Pripojovaci zastréka stroje musi licovat se zasuvkou. Zastrcka nesmi byt zadnym
zpUsobem upravena. Spole¢né se stroji s ochrannym uzemnénim nepouzivejte zadné
adaptérové zastrcky. Neupravené zastreky a vhodné zasuvky snizuji riziko zasahu
elektrickym proudem.

b) Zabrarte kontaktu téla s uzemnénymi povrchy, jako napf. potrubi, topeni, sporaky a
chladnicky. Je-li Vase télo uzemnéno, existuje zvySené riziko zasahu elektrickym proudem.

c) Chrante stroj pred destém a vilhkem. VVniknuti vody do elektrického stroje zvySuje
nebezpedi elektrického uderu.

d) Dbejte na ucel kabelu, nepouzivejte jej k noSeni ¢i zavéseni elektronaradi nebo k
vytazeni zastréky ze zasuvky. Udrzujte kabel daleko od tepla, oleje, ostrych hran nebo
pohyblivych dili stroje. PoSkozené nebo spletené kabely zvySuji riziko zasahu elektrickym
proudem.

e) Pokud pracujete s elektronaradim venku, pouzijte pouze takové prodluzovaci kabely,
které jsou schvaleny i pro venkovni pouziti. Pouziti prodluzovaciho kabelu, jez je vhodny
pro pouziti venku, snizuje riziko zasahu elektrickym proudem.

f) Pokud se nelze vyhnout provozu elektronaradi ve vihkém prostredi, pouzijte
proudovy chrani¢. Nasazeni proudového chranic¢e snizuje riziko zasahu elektrickym
proudem.

3) Bezpecnost osob

a) Budte pozorni, davejte pozor na to, co délate a pristupujte k praci s elektronaradim
rozumné. Stroj nepouzivejte pokud jste unaveni nebo pod vlivem drog, alkoholu nebo
lIékti. Moment nepozornosti pfi pouziti elektronaradi mize vést k vaznym poranénim.

b) Noste osobni ochranné pomlicky a vzdy ochranné bryle. NoSeni osobnich ochrannych
pomucek jako maska proti prachu, bezpeénostni obuv s protiskluzovou podrazkou,
ochranna pfilba nebo sluchatka, podle druhu nasazeni elektronaradi, snizuji riziko poranéni.

c) Zabraite neumysinému uvedeni do provozu. Pfresvédéte se, ze je elektronaradi
vypnuté dfive nez jej uchopite, ponesete ¢i pripojite na zdroj proudu a/nebo
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akumulator. Mate-li pfi noSeni elektronaradi prst na spinaci nebo pokud stroj pfipojite ke
zdroji proudu zapnuty, pak to mize vést k urazim.

d) Nez elektronaradi zapnete, odstraiite sefizovaci nastroje nebo Sroubovaky. Nastroj
nebo kli¢, ktery se nachazi v otacivém dilu stroje, mize vést k poranéni.

e) Vyvarujte se abnormalniho drzeni téla. Zajistéte si bezpe€ny postoj a udrzujte vzdy
rovnovahu. Tim mGzete stroj v neoCekavanych situacich Iépe kontrolovat.

f) Noste vhodny odév. Nenoste zadny volny odév nebo Sperky. Vlasy, odév a rukavice
udrzujte daleko od pohybujicich se dil. Volny odév, Sperky nebo dlouhé vlasy mohou
byt zachyceny pohybujicimi se dily.

g) Lze-li namontovat odsavaci ¢i zachycujici pripravky, presvédcte se, ze jsou pripojeny
a spravné pouzity. Pouziti odsavani prachu mudze snizit ohrozeni prachem.

h) Dbejte na to, abyste pfi €astém pouzivani naradi nebyli méné ostraziti a nezapominali
na bezpeénostni zasady. Nedbalé ovladani mize zpusobit téZké poranéni za zlomek
sekundy.

4) Svédomité zachazeni a pouzivani elektronaradi

a) Stroj nepretézujte. Pro svou praci pouzijte k tomu uréené elektronaradi. S vhodnym
elektronafadim budete pracovat v udané oblasti vykonu Iépe a bezpecnéji.

b) Nepouzivejte zadné elektronaradi, jehoz spinac je vadny. Elektronaradi, které nelze
zapnout &i vypnout je nebezpecné a musi se opravit.

c) Nez provedete sefizeni stroje, vyménu dili pFisluSenstvi nebo stroj odlozite,
vytahnéte zastrcku ze zasuvky a/nebo odstraiite odpojitelny akumulator. Toto
preventivni opatfeni zabrani neumysinému zapnuti elektronaradi.

d) Uchovavejte nepouzivané elektronaradi mimo dosah déti. Nenechte stroj pouzivat
osobam, které se strojem nejsou seznameny nebo necetly tyto pokyny. Elektronaradi
je nebezpecné, je-li pouzivano nezkusenymi osobami.

e) Pecujte o elektronaradi a prislusenstvi svédomité. Zkontrolujte, zda pohyblivé dily
stroje bezvadné funguji a nevzpfricuji se, zda dily nejsou zlomené nebo poskozené
tak, ze je omezena funkce elektronaradi. Poskozené dily nechte pred nasazenim stroje
opravit. Mnoho Uraz(i ma pficinu ve $patné udrzovaném elektronaradi.

f) Rezné nastroje udrzujte ostré a éisté. Pedlivé oSetfované fezné nastroje s ostrymi
feznymi hranami se méné vzpfi€uji a daji se lehceji vést.

g) Pouzivejte elektronaradi, pfisluSenstvi, nasazovaci nastroje apod. podle téchto
pokynu. Respektujte pfitom pracovni podminky a provadénou ¢innost. Pouziti
elektronaradi pro jiné nez uréujici pouziti muze vést k nebezpeénym situacim.

h) Udrzujte rukojeti a uchytné plochy suché, Cisté a bez oleje amaziva. Kluzké rukojeti a
Uchytné plochy neumoznuji bezpeénou manipulaci a ovladani naradi v neocekavanych
situacich.

5) Servis

a) Nechte své elektronaradi opravit pouze kvalifikovanym odbornym personalem a
pouze s originalnimi nahradnimi dily. Tim bude zajiSténo, Ze bezpe&nost stroje zUdstane
zachovana.

2 Technické udaje
P160B P200B P250B P355B P500B P630B

Zakladni stroj:
Trubka — oblast svafovani @ (mm)........ 40-160....63-200...90-250 ....90-355 ....200-500 .. 315-630

Trubka — svafovaci vykon...................... fady SDR viz parametry pfilozenych svarfovacich tabulek +
pozorujte tlakovy max. hydraulicky agregat
Max. zdvih valce (Mmm).......ccocevereenenne. 100.......... 100........ 150 ......... 150 ......... 200.......... 200
Celkem — plochy valce (cm?) ................. 3,63......... 3,53....... 6,26 ........ 6,26 ........ 14,13 ...... 14,13
Hlavni rozméry:
Délka (MM) ..o 705.......... 675........ 810 ......... 795 ......... 1300........ 1300
Sitka (MM) .o 370.......... 370........ 485 ......... 600 ......... 900.......... 1060
122 \BOTHENBERGER CESKY



VySka (MM) ..o 300.........: 400........ 415......... 535......... 800......... 920
Hmotnost max. * (Kg) ....cccocveveriieeneennnn. 30,2......... 275....... 56,7 ........ 779........ 235......... 319,9
* v€etné redukéni upinaci nastavce pro nejmensi prumeér trubice
Frézovaci zarizeni:

Elektrické pfipojeni .........cccocvvviininnne 230V.....230V....230 V .....230 V. ......400 V, 3~ 400 V, 3~
115V
(Hz) 50/60 50/60 50/60 50/60 50/60 50/60
(A) 3,5 2,9 3,5 4,8 1,75 2,55

Jmenovity pfikon/Vystupni vykon (W) ...750/470..630/425.750/470 ..1050/650 1210/750 1770/1100
Otacky motoru (Min™) ..o

Otacky pfi chodu naprazdno (min™)
(téleso kotoucoveé frézy)

Hladina akustického tlaku

dB(A) Lpa | Kpa.eeeieieiiiiieiceieeeece 8213....... 8313....8213 ..... 8313..... 48 13...... 5213

Hladina akustického vykonu

AB(A) Lwa | KWA oo 9313....... 9413....93 3 ..... 9413...... 5913..... 633

HmMOotnost (KG) ...covevvereveriniiieereieeene 76, 7,0......... 15 . 224 ... 68..cceeenn 123

Topné téleso:

Elektrické pfipojeni ........ccocceeeveiieeneeene 230V.....230V....230 V.....230 V.....400 V......400 V
115V

(Hz) 50/60 50/60  50/60 50/60 50/60 50/60
(W) 800 1000 1500 2500 4000 8000

Topné téleso — primér (mm) ................. 200.......... 230........ 300......... 380......... 540......... 660
HMotnost (KG) «.eooovvveeiiieeieeeeee e 3,3 39.... 55......... 9,1.......... 32 49
Odkladaci skfirka:
HMOtNOSt (KG) -veevveeiieeiieiiieie e A7 43........ 8,2 .. 9,6 ... 55 . 70
P160B, P200B, P250B, P355B P500B, P630B
Hydraulicky agregat:
Elektrické pfipojeni ........ccccevveenennenee. 230V-50Hz-25A. .o 230V-50Hz-56A
230V-60Hz-25A 230V-60Hz-56A
Jmenovity prikon/Vystupni vykon (W) ...580/ 370 .......cccceeeiviiniiiiieienieeeeeee 1290/ 750
670/ 370 1200/ 750

Mnozstvi pfepravované Cerpadlem
(/MNY e

Olej — objem zasobniku (l).....
Tlakovy max. (bar)..............

Hydraulicky olej...............
Rozmé&ry (DxSXV, mm) ........cccoceeveennnn.

Hladina akustického tlaku
AB(A) Lpa | KpA.eeeeeeeieeeiee e TA 13 e 7713

Hladina akustického vykonu
dB(A) Lwa | Kwa..

HMOtNOSt (KG) -veevveeiieeiieiiieiie e

Celé zarizeni:
Celkova hodnota elektrického
pfipojeni (KW) ......cccoeiiiiiiiiiiiii 21 . 2,0..... 29 ... 40 .......... 6,7 ........... 11,3

\\_ROTHENBERGER
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Rozméry prepravni bedny:

Délka (MM) ..o 1200........ 1200......1200 ....... 1200 ....... 2240........ 2240
Sitka (MM) .o 800.......... 800........ 800 ......... 800......... 1300........ 1300
VySKa (MM)..ceiiiiincccce 900.......... 900........ 900 ......... 900 ......... 1500....... 1500

Hladina hluku pfi praci maze presahnout 85 dB (A). Je nutno nosit ochranu sluchu!
3.1 Popis zarizeni

ROWELD P160-630B Professional jsou kompaktni pfenosné svarecky natupo s topnymi té€lesy,
které byly specialné koncipovany po pouziti v oblasti stavenist — a zde specialné ve vykopech
pro potrubi. Samoziejmé Ze je mozné tyto stroje pouzit i v dilné.

Lze vyrobit svafovani pfipojek Trubka - Trubka, jakozZ i T-kusu, trubkovy oblouk a pfivafovaci
nakruzek.

Stroje se v podstaté skladaiji z:

Zakladni stroj, redukéni upinaci nastavce, hydraulicky agregat, frézovaci zafizeni, topné téleso,
odkladaci skfifka.

PFi svafovani pfivafovacich nakruzku je nutné pouzit ¢tyféelistovou upinaci desku, kterou Ize
obdrzet jako pfisluSenstvi.

ROWELD P160-250B: Pfi svafovani potrubnich obloukd s malym polomérem max. priméru
stroje je nutné pouzit horni dil zkoseného upinaciho pfipravku, ktery Ize obdrzet jako
prisluSenstvi.

ROWELD P500-630B: Pro umisténi a vyzvednuti frézy a topného télesa mize byt pouzito
elektrické zvedaci zafizeni, které Ize obdrzet jako pfisluSenstvi.

3.1.1 Zakladni stroj A

1  Pohyblivé upinaci prvky 5 Odnimatelny upinaci prvek
2 Posouvatelny upinaci prvek 6  Upeviovaci Srouby horni
3 Distanéni vlozka s aretacnimi zafezy 7 Distanéni vlozka
4 Pripravek na odtazeni topného prvku 8 Upevnovaci Srouby dolni

3.1.2 Hydraulicky agregat B
1 Hrdlo pro nalévani oleje a mérka oleje 5  Sitovy kabel
Rychlospojka zastréka 6 Manometru
3 Ventil pro snizovani tlaku 7 Ridici paka Doleva-najeti , Doprava-
oddaleni
4 Rychlospojka objimka 8 Ventil pro nastaveni tlaku
Hydraulicky agregat umoznuje obsluhu svarecky vyzna¢enou pomoci nasledujicich symbold:
’ Pro najeti upinacich prvkud k sobé stisknéte fidici paku doleva. Rychlost pojizdéni

a rychlost narlstu tlaku je zavisla na thlu natoceni
‘* Pro oddaleni upinacich prvku stisknéte fidici paku doprava. Rychlost pojizdéni je
zavisla na uhlu nato€eni

A Ventil pro nastaveni tlaku pro frézovaci tlak, srovnavaci tlak, tlak ohfevu a spo-
jovaci tlak. Nastaveny tlak se zobrazi na manometru
/\ Ventil pro snizovani tlaku, prostfednictvim otoCeni doleva je mozné tlak snizit.
Rychlost sniZeni je zavisla na poctu otacek. Otoceni doprava — udrzovani tlaku

3.2 Navod k obsluze

Svarecky jsou vhodné pro provoz pfi teplotach okoli od -10 °C do +40 °C.

Jsou vhodné pro stacionarni napajeni 230 V 50/60 Hz a 400 V 50/60 Hz. V pfipadé pouziti ge-

neratoru elektrické energie musi svare¢ upfesnit pozadovany vykon u vyrobce generatoru.
Svarecka smi byt obsluhovana pouze odbornymi pracovniky, ktefi jsou k tomuto
opravnéni a ktefi jsou pfiméfené kvalifikovani dle DVS 2212 dil 1!
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3.2.1  Uvedeni do provozu

Prosim, pfectéte si pozorné provozni navod pfed uvedenim svafecky natupo do provozu!

Topny prvek nepouzivejte v prostfedi, kde hrozi vybuch a zabrante jeho styku se snadno
hoflavymi latkami!

Udrzujte bezpeény odstup od stroje, nevstupujte do néj, ani do néj nesahejte. Nepovo-
lanym osobam nepovolte vstup do pracovniho useku stroje!

Pfed kazdym uvedenim do provozu zkontrolujte hladinu oleje hydraulického agregatu,
hladina oleje se musi pohybovat mezi znackami min. a max. na zatce plniciho otvoru
oleje s mérkou, popfipadé dopliite hydraulicky olej HLP 46!

Hydraulicky agregat pfepravujte a odstavujte pouze ve vodorovné poloze, v naklonéné
poloze olej z odvzduSiiovaci zatky s mérkou vytéka!

> P>

= Zakladni stroj a hydraulicky agregat propojte pomoci obou hydraulickych hadic.
' Rychlospojky chrarite pfed znecisténim. Netésnici spojky okamzité vyménte!
[ ]

= Sitové zastréky frézovaciho zafizeni, hydraulického agregatu a topného télesa pfipojte ke
zdroji elektrického proudu odpovidajicim zplsobem dle typového Stitku.
Pro P160-250B:

= Sviti ervena dioda ,Pohotovostni stav* na topném ¢lanku, coz znamena: je pfipojeno
napéti. Zapnéte topny ¢lanek pomoci velkého tlacitka na rukojeti (sviticiho zelené) a nastav-
te pozadovanou teplotu pomoci tlacitka ,+“ nebo ,-“ (160 °C az 285 °C / 320 °F az 545 °F).

Zahfivani je signalizovano rozsvicenim zluté diody na rukojeti. Sou€asné se zobrazi vodorovné
pruhy na ukazateli teploty. Kratce pfed dosazenim nastavené pozadované teploty (tolerance +/-
3 °C /5,4 °F) zhasne Zluta dioda a rozsviti se zelena dioda. Po dalSich 10 minutach je topny
¢lanek pfipraven k pouziti. Upozornéni: Pfi prvnim dosazeni pozadované teploty mize dojit ke
kratkodobému prekro¢eni nastavené hodnoty.
= Teplotu kontrolujte pomoci externiho pfistroje k méreni teploty. Pfi vyskytu odchylek je nut-
no proveést novou kalibraci topného ¢lanku: Stisknéte soucasné tlacitka ,+* a ,-“ a nasledné
nastavte rozdil pomoci tlagitka ,+“ nebo ,-“.
Zobrazi-li se chybové hlaseni ,Er1“, znamena to, Ze elektronika pfistroje je vadna. V pfipadé
zobrazeni chybového hlaseni ,Er2“ je vadny odporovy teplomér nebo neni pfipojen. Zaslete
pristroj servisni dilné autorizované spole¢nosti ROTHENBERGER.
Nebezpeéni popaleni | Topné téleso mize dosahnout teploty az 290°C / 554°F a je nutné
ho bezprostfedné po pouziti vratit do odkladaci skfinky, ktera je ur€ena pro toto pouziti!

Pro P355B:

= Zapnéte hlavni spina¢ ovladaci skfing, spina¢ se rozsviti zelené a na displeji se zobrazi
skute¢na teplota topné desky. Pomoci tlagitek — a + nastavte pozadovanou teplotu mezi
160°C a 270°C / 320°F a 518°F.

PFi dosazeni nastavené teploty pfeskodi indikator ze ,set (nastavena) na ,actual” (aktualni) a
blika ukazatel ,heat” (zahfivani). Topny ¢lanek je po dalSich 10 minutach pfipraveny k pouZiti.
= Teplotu je kontrolovat pomoci pfistroje na méfeni teploty.

Regulator teploty je optimalné nastaven, pokud skutecna teplota povrchu topného ¢lanku neod-
povida zobrazené hodnoté, tak muze byt proveden posun. Pfi tom nastavte kolébkovy spina¢ na
0, stisknéte tlacitka — a + a zapnéte kolébkovy spinac, na displeji se rozsviti ,OFF*, ,SET“ a po-
tom nastavena hodnota posunu. Tlagitky — a + nastavte odpovidajici posun a ulozte jej stiskem
tlacitek — a +, potom se znovu zobrazi skute¢na hodnota.

Pro P500-630B:

= Zapnéte hlavni spina¢ v Fidicim boxu / topné téleso (spina¢ se rozsviti zelené).
Pozadovanou teplotu (viz termostat).

Indikace na displeji ukazuje zpravidla skute¢nou naméfenou hodnotu teploty. Dle DVS je topné
téleso pfipraveno k pouziti 10 minut po prvotnim dosazeni nastavené teploty.
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= Teplotu je kontrolovat pomoci pfistroje na méfeni teploty.

Nebezpeéni popaleni | Topné téleso mize dosahnout teploty az 300°C / 572°F a je nutné
ho bezprostfedné po pouziti vratit do odkladaci skfiriky, ktera je ur€ena pro toto pouziti!

Svarecka je vybavena digitalnim termostatem typ 400.

Digitalni termostat je ze zavodu optimalné nakonfigurovan a nastaven. Pro nastaveni teploty je
nutné stisknout pouze tlacitko >F < |, dokud se nezobrazi,,_SP“. Nyni mize byt pomoci tlacitek
se Sipkami zménéna nastavena teplota v rozsahu 0-300°C / 32-572°F.

Nebudou-li stisknuta Zadna dalsi tlacitka, bude opét zobrazena skute¢na teplota, termostat au-
tomaticky nastavi nové zvolenou teplotu. Pokud je skuteéna teplota nizSi, nez nastavena
pozadovana teplota, pak blika ¢ervena Sipka (low). Pokud je skute¢na teplota vysSi, pak blika
¢ervena Sipka (high). Odpovida-li nastavena pozadovana teplota skute¢né hodnoté, pak sviti
zelena indikace. Pokud by skute¢na teplota povrchu na topném télese neodpovidala zobrazené
namérené hodnoté, pak muzete zadat ,Offset”. Za timto ucelem drzte stisknuté tlacitko >F &,
dokud se na displeji nezobrazi ,InP* (cca. 7 sekund); tlacitko >F € uvolnéte. Poté se dotykejte
tla¢itka >F & tak ¢asto, dokud se nezobrazi ,oFS“. Tuto hodnotu pak odpovidajicim zplisobem
pfizpusobte. Pro dokon&eni zmény stisknéte tlacitko >F < tak dlouho, dokud se opét nezobrazi
skute€na hodnota.

' Pozor | Zadné dalsi parametry by nemély byt zménény!
[ ]

Nastaveni ze zavodu:

Menii ,,CFG*“ Menii ,,InP“ Menii ,,Out* Menii ,,PAS“
»S.tu” 0 L,Ctr* 8 JALn 0 JProt* 32
L,h.Pb“ 1.0 LYP 16 J01 0

ShuIt 0.68 SFLt 0.1 J.02° 0

Lh.dt* 0.17 JFLd® 0.5 LCt.1° 20

Lh.P.H 100 L,dP.S.* 0 ,Ct.2" 20

st 0 ,Lo.S“ 0 JEL 0

LPIEC 0 ,HI.S* 300

+SOF* 0 ,OFS* XX

SLb.t” 0 JHLAY 0

,Lb.P“ 25 .LoL 0

AP 0 SHILL® 280

Pozn.: Prostfednictvim funkce Autotuning se mohou udaje v CFG nepatrné lisit. Jestlize se
vyskytnou vétsi vykyvy v regulaci, pak mGze byt na chladném topném télese aktivovana
funkce Autotuning. (V menu CFG nastavte bod ,S.tu” na 2; plvodni nastaveni na 0 se us-
kute€ni automaticky).

Ke zvedani frézovaciho zafizeni a topného prvku pouzijte zvedak 53410 popf. 53323 nebo vho-

dné naradi.

patieni pro pripravu svarovani

= U trubek, které jsou mensi nez pramér, ktery mize stroj maximalné svaifit, je nutné namon-
tovat redukéni nastavce trubkového priméru, ktery je uréen ke zpracovani a to pomoci
Sroubu s vnitfnim Sestihranem, které se nachazi v pfisluenstvi.

ROWELD P200B: @63-140mm: skladajici se z 6 poloskofepin se Sirokou a ze 2 poloskofepin

s Uzkou upinaci plochou. @160-180mm: skladajici se z 8 poloskorepin se Sirokou upinaci

plochou.

ROWELD P160-355B: skladajici se z 6 poloskofepin se Sirokou a ze 2 poloskofepin s Uzkou up-

inaci plochou.

ROWELD P500-630B: skladajici se, do praméru 450 mm, ze 6 poloskofepin se Sirokou a 2 po-

loskofepin s Uzkou upinaci plochou, od 500 mm z 8 poloskorepin se Sirokou upinaci plochou.

\\_ROTHENBERGER CESKY



Pfitom je nutné respektovat, Ze poloskorepiny s Uzkou upinaci plochou musi byt nasazeny do

obou vnéjSich spodnich zakladnich upinacich prvkd. Pouze pfi spojovani trubky s trubnim ob-

loukem se tyto dily vkladaji do levého zakladniho upinaciho prvku dole a nahofte.

= Trubky z umélé hmoty nebo tvarované dily, které jsou uréeny ke svafreni, vliozte do up-
inaciho zafizeni (v pfipadé delSich trubek < 2,5m musi byt pouzity podvalky) a pevné
utahnéte mosazné matice na hornich upinacich nastrojich. Uchylky kruhovitosti trubek
mohou byt vyrovnany pomoci utazeni nebo uvolnéni mosaznych matic.

Pro P200B:

= U trubek a trubkovych spoju se stroj pouziva se 4 zakladnimi A:
upinacimi Celistmi (svafovaci poloha A).

= U uzkych trubek a pfirubovych spojli (svafovaci poloha B) je
mozno 4. upinaci Celist odlozit. K tomuto Ucelu je nejdfive treba
odstranit Srouby (3) a trochu povolit Srouby (5). Poté je mozno
4. upinaci Celist v€etné podstavce vyjmout. Nakonec se
odSroubuiji distanéni vlozky (4) a nahradi se Srouby (3).

= P¥i spojovani trubky s trubkou musi byt distanéni viozky zaklesnuty do
obou levych upinacich prvkud (stav pfi dodani).

Pozor: Distanéni viozky nesméji byt v zadném pfipadé namontovany s pficnym presa-
zenim!

Trubky jsou drzeny vzdy dvéma upinacimi prvky.

= P160B: Pfi spojovani trubky se spojovaci tvarovkou musi byt distan¢ni
vlozky zaklesnuty do obou stfednich upinacich prvka.

= P250-355B: Pri spojovani trubky se spojovaci tvarovkou museji byt
distanéni vlozky zaklesnuty do obou stfednich upinacich prvkud a
odtahovaci pfipravek topnych prvk{ musi byt zavésen do levych up-
inacich prvku. PFi zpracovani nékterych tvarovek v uréitych polohach,
napf. oblouky vodorovné, pfivafovaci nakruzky, je nutné odstranit pfip-
ravek na odtazeni topnych prvkd.

= P500-630B: Pfi spojovani trubky s tvarovkou je nutné distanni viozky preklopit a zaklesnout
do stfedniho upinaciho prvku.
Pozor: Distanéni viozky nesméji byt v Zzadném pfipadé namontovany s pficnym presa-
zenim!

= Trubka se vklada do tfi upinacich prvkl a spojovaci tvarovka je drzena jednim upinacim
prvkem. Posuvny upinaci prvek Ize pfitom na ty¢i posouvat tak, jak to vyZzaduji prostorové
podminky pfi upinani a svafovani.
= Prostfednictvim najeti zpracovavanych dilG k sobé pfekontrolujte, zda tyto dily sedi
v upinacim nastroji pevné.
Udrzujte bezpeény odstup od stroje, nevstupujte do néj, ani do néj nesahejte. Nepovo-
lanym osobam nepovolte vstup do pracovniho useku stroje!

= Rovnéz je nezbytné prekontrolovat, zda topné téleso dosahlo své provozni teploty.
Prosim, respektujte!!! Aby bylo zaru€eno rovhomérné rozlozeni tepla po celém topném
prvku, smi se topny prvek pouzit nejdfive 10 minut po dosazeni pozadované teploty.
Teplota musi byt pfekontrolovana pomoci méficiho pfistroje a popfipadé musi byt doregu-
lovana!

= Elektrické frézovaci zafizeni nasadte mezi zpracovavané dily uréené ke svarovani a toto

zarfizeni zapnéte.

P500-630B: Prekontrolujte sméry otaceni! Stroje jsou ze zavodu pfisvorkovany pra-
votocivé!
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= Frézovani a spustte. Hoblovaci noze musi bézet ve sméru fezani, v opaném pfipadé
prepnéte pomoci vhodného naradi prepinac fazi na sitové zastréce.

Nebezpedi zranéni! BE€hem provozu udrzujte bezpecny odstup od stroje a nesahejte do
rotujicich nozud. Frézu uvadeéjte do €innosti pouze v nasazeném stavu ( pracovni pozice )
a nasledné ji vratte zpét do odkladaci skfiriky, ktera je uréena pro toto pouziti. Funk&nost

& bezpecnostniho spinace na frézovacim zafizeni musi byt neustale zajiSténa, aby bylo
mozné zabranit neumyslnému spusténi mimo stroj!

=> Tlakovy redukéni ventil Uplné vySroubujte proti sméru hodinovych rucicek.

2 Ridici paku zatlaéte doleva a pomalu zvySujte frézovaci tlak aZ na optimalni hodnotu.

PFili§ vysoky frézovaci tlak mize mit za nasledek prehrati a poskozeni pohonu frézy.

P¥i pfetizeni popf. nec¢innosti pohonu frézy se strojem vyjedte a snizte tlak!

>

Jakmile za¢ne z frézy plynule vychazet tfiska o tloustce < = 0,2 mm, stlacte fidici paku dop-
rava a stroj roztahnéte od sebe.

>

= Frézovaci pfipravek vypnéte, vyckejte dokud se hoblovaci kotou¢e nezastavi. Vyjméte
frézovaci pFipravek ze zakladniho stroje a odlozte jej do odkladaci skfiriky.

>

Priblizte obrobky k sobé, otevienim tlakového odleh¢ovaciho ventilu snizte tlak.
= Zkontrolujte, zda jsou plochy uréené pro svafovani rovné, rovnobézné a souose.

Jestlize tomu tak neni, musi byt frézovani zopakovano. Axialni pfesazeni mezi zpracovavanymi
dily nesmi byt ( dle DVS ) vétsi nez 10% tloustky stény a max. mezera mezi rovinnymi plochami
nesmi byt vétsi nez 0,5mm. Pomoci Cistého nastroje (napf. tétec) odstranite tfisky, které se
v trubce pfipadné vyskytuji.
Prosim, respektujte! Plochy, které byly ofrézovany a které jsou pfipraveny ke svarovani,
musi byt zbaveny vSech necistot a nesmite se jich dotknout rukou!

3.2.3 Svarovaci postup

Nebezpecdi stlaceni! Pfi najizdéni upinacich nastroji a trubek k sobé zasadné dodrzujte
bezpecny odstup od stroje. Nikdy nevkladejte do stroje!

= Béhem opétovného najeti koncu zpracovavanych dilG k sobé je nutné na manometru hyd-
raulické jednotky odecist tlak pohybu zpracovavaného dilu (vleény tlak).

Jako tlak pohybu zpracovavaného dilu (vleény tlak) je oznacovan minimalni tlak, ktery je
nezbytny k tomu, aby se zpracovavany dil — v zavislosti na délce a hmotnosti — axialné pohyb-
oval. Tato hodnota musi byt zjiSténa zcela presné, pfitom je nezbytné stroj nékolikrat nechat
oddalit a najet k sobé a ventil pro nastaveni tlaku nastavovat tak dlouho, az bude stroj kratce
pfed zastavenim. Tento zjistény vlie¢ny tlak musi byt pfipocten k srovnavacimu tlaku, k tlaku
ohfevu a ke spojovacimu tlaku.
= Topny prvek nasadte mezi oba zpracovavané dily do zakladniho stroje a dbejte na to, aby
dosedaci plochy topné desky spocivaly v zafezech pfipravku pro odtazeni.
Stroj nechejte najet k sobé, nastavte nezbytny srovnavaci tlak plus tazny tlak a udrzujte.
Jakmile bude po celém obvodu obou trubek rovnomérné dosazena patficna vyska
zesileného okraje , snizte tlak pomoci pomalého otevreni ventilu pro snizovani tlaku.
Tlak nastavte tak, aby bylo zajiSténo rovnomérné témer beztlaké dosednuti koncli zpra-
covavanych dild na topném télese ( ohfev ).
Nyni znovu zavfete ventil pro snizovani tlaku. Pfitom dejte pozor na to, aby konce zpra-
covanych dilt neztratily kontakt s topnym télesem.
Po uplynuti doby ohfevy se zpracovavané dily opét od sebe oddali, topné téleso bude
vyjmuto a konce zpracovavanych dilG najedou k sobé. Nyni je nutné zvysit tlak, pokud
mozno linearné, na odpovidajici spojovaci tlak a udrzovat ho po celou dobu ochlazovani.
Tlak kontrolujte pravidelné a popfipadé jej dodate€né upravte. Pfi nadmeérné ztraté tlaku
nechejte zkontrolovat hydraulicky systém.

Pozor: Béhem prvnich 20 az 100 sekund je nutné drzet fidici paku stisknutou a poté ji

uvolnit (v prostfedni poloze)!

L2 . T 7

v

= Topny prvek odlozte zpét do odkladaci skfirky.
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= Poté, co uplynula doba ochlazovani, zcela snizte tlak prostfednictvim otevreni ventilu pro
snizovani tlaku, svafené dily uvolnéte a odeberte.

= Zakladni stroj nechejte oddalit, vystavte protokol. Stroj je pfipraven pro nasledujici svarovaci
cyklus.

Celkové parametry ke svafovani mizete vycist z pfilozenych svafovacich tabulek.

3.2.4 Odstaveni z provozu

= Vypnéte topné téleso.

Topny prvek nechejte vychladnout, popf. jej ulozZte tak, aby se Zadné sousedni latky
nemohly vznitit!

>

= Vytahnéte ze zasuvky sitovou zastréku frézovaciho zafizeni, topného télesa a hydrau-
lického agregatu a kabel namotejte.

Hydraulicky agregat pfepravuijte a odstavujte pouze ve vodorovné poloze, v naklonéné

poloze olej z odvzduSiovaci zatky s mérkou vytéka!

>

= Hydraulické hadice odpojte a namotejte.
' Pozor! Chrarite spojky pfed znecisténim!
®
3.3 VSeobecné pozadavk
ProtoZe povétrnostni vlivy a vlivy okolniho prostfedi mohou svafovani ovlivnit rozhodujici mérou,

je nezbytné nutné dodrzet odpovidajici pfedpisy v DVS — smérnice 2207 dil 1, 11 a 15. Mimo
uzemi Némecka plati pfislusné narodni smérnice.

Svare€ské prace musi byt neustale a peclivé monitorovany!

3.4 Dulezité pokyny k parametrim svarovani

V8echny nalezité parametry pro svafovani, jako jsou teplota, tlak a €as, je nutné vyhledat v DVS
- smérnice 2207 dil 1, 11 a 15. Mimo uzemi Némecka plati pfislusné narodni smérnice.
Odkaz: DVS Media GmbH, Aachener Str. 172, 40223 Dusseldorf

Postfach 10 19 65, 40010 Dusseldorf, Tel.: +49 (0) 211/1591-0

Email: media@dvs-hg.de internet: www.dvs-media.info
V jednotlivych pfipadech je nezbytné si od vyrobce trubek opatfit zpracovaci parametry spe-
cifické pro dany material.
Parametry pro svafrovani, které jsou uvedeny v pfilozenych svafovacich tabulkach, jsou orien-
ta¢ni hodnoty, za které firma ROTHENBERGER nepfebira zaruku!
Hodnoty pro srovnavaci a spojovaci tlak, které jsou uvedeny ve svafovacich tabulkach, byly vy-
pocitany podle nasledujiciho vzorce:
Tlak P [bar] = Svarova plocha A [mm?] x souginitel hodnoty svaru SF [N/mm?]

valcova plocha Az [cm?] x 10

Soucinitel hodnoty svaru (SF): PE = 0,15 N/mm?, PP = 0,10 N/mm?, PVDF = 0,10 N/mm?

4 Péce a udrzba
Aby byla uchovana funkénost stroje, je nezbytné dodrzovat nasledujici body:

e Vodici ty€e musi byt zbavovany jakékoliv necistoty. V pfipadé poskozeni povrchu je nutné
tyto vodici ty¢e vymeénit, protoZe by toto mohlo eventualné zpusobit pokles tlaku.

e Frézovaci zafizeni, topné téleso a hydraulicky agregat smi byt pfipojeny pouze k takovému
napéti, které je uvedeno na typovém Stitku.

e Aby jste ziskali bezvadné vysledky svafovani, je nezbytné, aby jste udrzovali topné téleso
v Cistoté. V pfipadé posSkozeni povrchu musi byt topné téleso znovu povrstveno popf.
vyménéno. Zbytky materialu na topném zrcadle snizuji protiadhezivni vlastnosti a mély by
byt odstranény pomoci papiru neuvolnujiciho viakna a pomoci myci prostfedek s jednim
Obsah etanolu >99,8 % (podle DVS 2207) (pouze kdyz je topné téleso studené).
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e Hladinu oleje hydraulického agregatu je nutné kontrolovat pfed kazdym uvedenim do
provozu (hladina oleje by se méla pohybovat mezi znackami min a max). Popfipadé je nutné
doplnit hydraulicky olej (HLP — 46, zbozi ¢.: 53649.

e Hydraulicky olej (HLP — 46, zbozi ¢.: 53649) musi byt vyménén kazdych 6 mésicu.

e Aby jste zabranili funkénim porucham, je nezbytné na hydraulickém agregatu pravidelné
prekontrolovat tésnost, pevné ulozeni Sroubovych spojli a rovnéz bezvadny stav
elektrokabelu.

e Hydraulické rychlospojky na hydraulickém agregatu a na svazku hadic musi byt chranény
pred znecisténim. V pfipadé znecisténi musi byt pfed pfipojenim vycistény.

e Frézovaci zafizeni je vybaveno dvéma oboustranné nabrouSenymi noZi. V pfipadé
zhorsujiciho se fezného vykonu mohou byt noze otoCeny popf. vyménény za nové

e Je nezbytné neustale dbat na to, aby konce trubek popt. €asti uréenych k opracovani
obzvlasté celni plochy byly zbaveny necistot, protoze v opacném pripadé se Zivotnost nozu
rapidné sniZuje.

Je nezbytné nechat provést roéni kontrolu svafecky dle DVS 2208 a to od vyrobce

A nebo od jedné ze servisnich sluzeb, které jsou timto vyrobcem povéreny. U stroja s

nadprdmérnym zatizenim by mél byt cyklus kontrol zkracen!

5 PrisluSenstvi

Vhodné pfisluSenstvi najdete v hlavnim katalogu nebo na www.rothenberger.com
6 Zakaznické sluzb

K dispozici je sit servisnich stfedisek spolec¢nosti ROTHENBERGER, ktera vam poskytnou
potfebnou pomoc a jejichz prostfednictvim jsou rovnéz dodavany nahradni dily a zajiStovany
servisni zasahy (viz seznam v katalogu nebo na webovych strankach). PfisluSenstvi a nahradni
dily mGzete objednavat prostfednictvim svého specializovaného prodejce nebo RO SERVICE+
online sluzeb: 7 + 49 (0) 61 95/ 800 8200 T + 49 (0) 61 95/ 800 7491

P4 service@rothenberger.com - www.rothenberger.com

7 Likvidace

Casti tohoto zafizeni predstavuji zhodnotitelny material a mohou byt predany k recyklaci. K
tomuto Ucelu jsou k dispozici schvalené a certifikované recyklacni zavody. K tomu, aby jste
mohli provést ekologicky pfijatelnou likvidaci ¢asti, které nelze zhodnotit (napf. elektronicky
$rot), je nutné provést konzultaci s Vasim Gfadem, ktery je kompetentni pro likvidaci odpadu.

K Elektronaradi a akumulatory/baterie nevyhazujte do domovniho odpadu!

Pouze pro zemé EU: Podle evropské smérnice 2012/19/EU o odpadnich elektrickych

a elektronickych zafizenich a jejiho provedeni ve vnitrostatnim pravu se musi jiZz nepouzitelné
elektrické naradi a podle evropské smérnice 2006/66/ES vadné nebo opotfebované akumulato-
ry/baterie shromazdovat oddélené a odevzdat k ekologické recyklaci.
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